Meine Puppen modelliere ich in Plastilin frei nach Phantasie, d.h. ohne Vorlage.

Von dem jeweiligen Plastilinmodell fertige ich eine mehrteilige Gipsform an. In diese Negativform
gieBe ich die weile Porzellanmasse, die einige Zeit spiter wieder ausgegossen wird. Je nach
Verweildauer bleibt eine Wandstérke von ca. 2 — 3 mm.

Nach dem Offnen der Form bearbeite ich den Rohling mit Skalpell, Pinsel und anderen
Werkzeugen, trockne ihn, um ihn anschlieBend bei 650 Grad im Brennofen zu hérten.

Danach bekommt er den Feinschliff und erhdlt bei 1230 Grad seinen Scharfbrand.
Dieses Porzellanteil wird von mir emeut glatt geschliffen und zart bemalt. Das Einbrennen der
Farbe, der sogenannte Farbbrand, erfolgt im Brennofen bei einer Temparatur von 750 Grad.

Um den gewiinschten Hautton zu erzielen, sind mehrere Farbauftrage bzw. -brinde erforderlich.
Dies gilt ebenso fiir die Details wie Augenbrauen, Wangen und Lippen.

Sind die Brinde alle erfolgreich verlaufen, setze ich die besonders naturgetreuen, mundgeblasenen
Glasaugen ein und versehe den Kopf mit speziell gefertigter Echthaar— oder Mohairperiicke.

Den Puppenkorper nahe ich aus Ziegenleder, versehe ihn mit einem Drahtgeriist, um den Armen
und Beinen unterschiedliche Stellungen geben zu konnen, und stopfe ihn fest aus.
Die Kleider werden nach meinen Entwiirfen aus alten oder neuen Stoffen individuell genaht.

Jede meiner Puppen erhilt am Hals meine Signatur.

Thren Namen trigt sie auf einem Porzellanschildchen am Handgelenk.

Meine Puppen fertige ich als Unikate oder in kleinsten limitierten Auflagen bis max. 7 Stiick an und
stelle hieriiber jeweils ein Zertifikat aus
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